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[ 7 .
_I_ Beveler B 5 (max. width of bevel 5 mm
2 [ ( )

Far the deburring of owler and inner outlines, bowelling, milling of radivs and bore heles as from 820 mm.

Exzpacially developed Lo prosiuce ciean visible eddas and lo prapare wsains.

W Tool-less adjustment of bewal hoight.
B Hanay and powarhul.
W Far canstruction sleels, stainless steels. aluminium and ather matenals.
B Multiple indexablo irsort holdor 45° [optional §07).
B Also for radius B = 2.5
Technizal data Inezlutted In e arice
Hewel angle: A5* [optional 83+ B B 5—DCeburing and Bevelling Device
Bl width 457: Stoel & — 5 mim 400 MN'mm2 infiaitely adustzhle B 1 peomilling tocl 457 with indexzble inzerts
Aluminium 0 — 5 mm 250 NmE infinilely adjuslanls B 1 tood sal
Bewel widih 30+ Shasl O — A mm 400 Mrnm2 infinitely adjustzble B Transport case
Sluminium 0 4 mm 253 k2 infinitely adjustable ¥ 1 cparation manual
Ardius: R=25mm
Motor wiltage: 230 BO-E0 He
FPowecr: 1300 W
Speed: 4200 - 171 000 relalion speed! min-1 wilh sofl slarl
with thermal and ovarload protection
Feod: marual
Weight: 4.kg

e Sistema biselador B 5 (biselado méx. 5 mm)
PL

Bizgladn de forma, slimingcion de canlas, radic B 2 5 mm, anchurg maxima del biselado 3 mm.
Cestinado al biselade ce radios intetiores v exteroras v arificios a8 partiy de & 20 mm,

8 Ajusle del desbastads oel matarisl sin llave

¥ Ajto rondimicnto, orpenonia
in

Para acera al carbone. acaro inaxicakle; aluminia v otros materiales

| Huou EH pracio nali

u s EBbn
Engulo dal bizalace: 45" [con accasosdos especiales 607 B Sistaria de hiseladn con B eabasa univarsal para

Ancua del biselado: 45710 - 5 mm JeImme ol bisclado de 45% R2S mm
Hadtives H 2.5 mm B Harrarmianizs

Tansitn: 200% - B0 | |z B Manual

Rendimienta del matar; 1.5 W B Maleta de transparic
Rewalugionas: AZ00 - 11 000 rawd min

Proteccicn contra

la sobrecargs: termica

Avance: mizrual

Pazo: 4 kg

! Kantenentgratgerat B5 (Far Fasenbreite bis max. 5 mm )

Zum Entgraten vor aren- und Avssenkanten, Anfasen von Metalitzilen Frdsen won Badion and Bohongen b 3 23 mm. Spasell entwickelt
Zur Herstellung von sauberon Sichtkanten und zur Schweissnzhtvorborcitung.

B ‘workzougloze Einstollung dor Fasonhého.

m Hanrdlich und lalstungsstark.

B Fir Baustahl, Sdelstahl, Aluminium and andersMaterialier,
B Mechrfach Weondwplattonnaltor 427 (optional B0™)

W Auch for Radien R= 2.5

Techrische Daten

Fasarwinkal: AE* {oplioral 3 )
Faschnbroite 457 Stahl 0-5 mam 400 MYmm2 stufenlos Lieferumtane:
Al 0-5 mrm 230 Mermm?2 slufenlos B BE - Entegrac- und Anfasgera:
Fazenbraite 30%:  Stahl D 4 mo 488 Mimm2 stufenlaz B 1 Stick 457 Frieweikzeug it Wandeplattan
Alu d-2 mm 250 Mimm2 stufenlos B 1\Werkreugsalz
RntfiusiF= 2,5 B Trensportkasten
Motorepanaung: 230 Y S0-60 Hz ® 1 Badienungsanisinng
Lzistung: 1530 W
Crehzant: 42000 - 11000 min mil Sgrdlanlsof
imit Terma- und Ubadastungsschutz
Warscauk: manuel
Gawir:ht: Akig

www.beveler.eu
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e ) H
m Beveler B 15 (max. width of bevel 15 mm)

B The bewveler BAS is a heawvy-duty hard held boveler which uscs 5 indoxable carbide inserts for a chattler-froe boveling. The design al cws
straight edges, contours and cutouts fo be bevelad with sase:

B ‘Works with steal, stainless stael, aluminium, copper. plastc and othar mater ala

B | ha pracisicn dial scala allaws precise adiustnant al tha akamiar hesight.

B replacable the fool holder far angle 307, 37,57, 45°, 40°, &0 other angles an demand.

W Varable clecirenic focdback spoed contrad alicws stable cuting spood. no matter the oad, “or procision rosults with varous matcrials.
Tachnical data: Inclucad in the price

Fowar input, 1300 W B Beweler B15

iallage: 230\ B0 H B Meaded tools for cperation

Mex Loan | S 1 2300 - GELD = TI"-EL"ISI}{}I-[ Casa

Bl width: 0o 18 mm = 400 Mimm2; O to 8rm = 400 Nimm2 ® 1 aperalicn manual

Pt it aprox. £.5 kg ) _ ® WITHOUT HEAD! select the desired head angle
Gewvel andla; optional 237, 37,8%, 45%, 8-, 607, other angles an damard

o SISTEMA DE BISELADO B15 (biselado maximo 15mm)

La biscladora B15 es una biscladota manual portatil gao viiliza Sinsentes do carbuno desechables. Su dizeho pormile sisclar bordes rectos
v disfintas geometrias como curvas v recortes, con facilidad.

W Para trabajar aecrc al carbono, accro inoxidable. alumirio, cobre, plasticos ¥ otros matoniales,
W Cquipada con bUra escala de pracizion, permite Unajuste praciza-dz la altura de chafiin,
5 Guberal inlercambiable para biselados de 307 37.5%, 457, 50Y 60% v albos angulos disponibles bgjo pelician., :
1 El control de velocidad wariable per retrealimentacion cloctrénica, permite uia volocidad de corte ostable. sin imporsar la canga,
prra resilades de precision en dislinios malariales :
Dalos lSomogs El precoinciuye
Fendirmianto dal matar: 1800 W B Bizcladora madalz B15
Motor: 230°W 150 Hz B Herrarmienlay necesariag pasa el oantanimmienk yooamkbis
Revaliaiones; 2300-6500 srvmin de harramiontas
Ancadra de bisalaco: 0 a 18mm =400 Mimm2 B Malatin da transporte
Feso; 6.5 Hg aprox, B Manual de insrunciones
Angula de biselada: Upcignal 30°, 37,57, 45, 507, &, ® SIN CABEZAL DE B'SELADO ESTANDAR! Scleccionar of

ofras angulos bajo peticidr. cabeza segun necesidad,

! Kantenentgratgerat B 15 (Flr Fasenbreite bis max. 15 mm )

Dras professionelie Anfasmasching B15 wurde speziell zum Entgratan, Anfasen und zur SchweiBnahtvorbereitung entwicke k. Das Gerdl 50 flir
Davarbetrich ausgelagt und dahor flr den Stakl- und Mascaincnbau cptimal gooignot.

B ‘Werkzeuglose Einstellung der Fasenhiohe,

B Aandlich und loistungsatark.

B Fir Bauslahl, Sdelstahl, Alumiriur and anders Malasrialier.,
| 30¢%, 37,55 457 507, 80° Andere winka! auf anfrage

Techmzcne Dater; Liglerom g
Fasanwinkel 30¢, 37,4, 157, 507, B0°, Anceres winkal Aul Enlfage o g45 kunlesentaalgersl
Fascnbrzite 0 - 10 mm < 435 MNinm2: Ooa B > 400 NYmm2 W1 'Lf‘-'erkzeugsati' "
Wendepatiensectickuny 5 Stk e A
) 7 i i B OHKNE FRASKDPFL Wihl i t nach Wunsch,
Drehzanl 2300 - 8550 Lmin & e
Mclorigis]ang TE00 W
Spanmnung 230 W a0 He
Gowicht ca. 6.5 kg

www.beveler.eu
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S [ 7 .
_I_ Beveler B 16 (max. width of bevel 16 mm
2 [ ( )

B The clectric Boveler BA1E comes with an AC inductichrator which olfors longer durability and lower noise, as well as its high torgue The mill-
ing ang & is agjustable prograssivaly from 150 B0Mwith 3 mavimum wickh of bevel 76 mm. With waight orly 10kn, its very handy, eompact and
rubeasl desigr allows or gasy handling dnd convenient o conskreolionzl operalion

Technzal data Included i tha onee
Povir input; 1100 W W Bevalzr B16
Valtageo: 230% a0 Hz B Tool holder
MG LGEE LR SO0 B Corbide inserts 12 peg
Width of beval: 15’ =12 mim B Hex Wrenoh ME

;g e j: i B Heox, Wrench k3

i Aty B W 22 combinatian wrench

A5 - 16 mm W Tiospor S

G60° - |27 mm B0 2 |
Mel Waighl: 15 ky poration manus
Dimensiczn: 475 MM ¥ 2 mm % 247 mm

o Sistema de biselado B 16 (biselado max. 16 mm)
&

Ayuiclante indispenzable para el procesamiento de acerd, maguinas nemramientas y montajes er obras de construszion.

B Destinade a biselar cantss v prepatar supaficias rectas para la soldadura
W Usoodracta 8 la pigsa, 2ai qua s idaal para al pracesamisrto de plasas grandas de chapq.
N Listones lemplados de ouia con ruetas integradas para e rodado facil.
8 2horramientas independicntes {frosas) de la maguina b scladora ascguran el furcionamichio sin vibraciones v sacudidas,
® Ajuste eantinue dal dnguln dal bisaiado de 157 3 80° corrla anchuora méaxima el lésado de 16 mm
N Convenierte para acero, acerg inoxidable. aluminio v metales na ferrosas
0 Motar do accienamicnte de alio recdimicnto (100W5 con un alto par de rotaclon
0 Merdelo argendmicn para facilitar &l ranajo
m .ﬂ.prmfmham'ientﬂ rapide ¥ practict gracias-a su tamano — &l pequeno Tamano de (3 maguing permite la transmigion fagi ¥ 18 edaptacidn rapida
Eatas [honionn El pragit inciuvs
Rendimiento: 1100 B Ruetdas deamrastne para plaguitas 2e fresado
Tangitn: 2200 RO He = Plaguitas da fresado da resarva 12uds,
Revoluciones de la herramiara: 5000 Ui W Allan M3
Longitud del bizelada: 157 =12 mm B Allen M3
2 -1 B Llave combirada MEz
3?;5-"15-5”1”1 B Uava Fleral 27 024 mm
:3; . 12;";m ¥ Malsta de transporte
Listen de guia: 200 mm LA
Cimengiznas de la magquina: A7 mm %296 mm x 247 mm
Peso; 15 kg
Schweisskantenfrasmachine B 16
(Fir Fasenbreite bis max. 16 mm)
B Die Schwe sskantenf-dsmachine wurzse speziell zur Schweissnahivarbereitung und zum Anfasen metal-lischer Werkslofe ertwickel.
B Univarsall einsetzbar im Montzgebersich durch geringes Sawicht end durch Einzatz direkt am Wedsstlick.
B Ausdgaladt Hie BEmmannbadianund wird dia Maschine an das 907 Warstickkanta angaseta aund unter eichtam Anprassdnick

im Handworschub entlanggeiihn

B Die Kordlruklion des Schesibien rasers ueler Vensendung beneelsOblicher Wendeplziler und die Umdreiiosgsza bl wae 3000 Wi
garaniiaran rattarfra es und gleichma- Bigas Frazan dar Fasan.

B Dia Ballenlihrungsschianan sind 2us gahartetarm Stahl und gamntieren Gbarsaugends Vorsehubwarb,

B Einfache und sichere Baedienung durch Uberlastechutz und Wiederanlaufspere,

Techasscho Daton
Ligerumiani

Meotorspanaung: 230V 751 He B B14 - Entegrat- und Anfaserat
Lzistung: 1100 W B 12 S5thes Wandaplatean
Crrehiza 3000 min-1 W 1 WerreLOsal?
warsciuh: rmanueli B Trensportkastan
Gowicht: 15 kg B 1 Dad snungzanleitung
AL RenmiaRa: 475 mn ok PSE mm o2 AT mm
Faseantirsile: 1a¥ - 12 mim

30° - 14 mm

375" - 156 mm

AR =16 mim
B0 127 mm

www.beveler.eu
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_I_ Bevelling Machine UZ 15 (max. width of bevel 15 mm)

L1 5 preabee welding-reacy bevalz o inear plales of zny shearable matedial, ~f ading inon, steal (up to BE.O00IES In® or G0«<ymmE), etainlass stael, brazs. coppar
and alursinium, 1 culs ek rom 295 w 1= 8" (15 0 40 ] in hickaess, with @ minirmurn Qe eidteool 2225947 70 mrd and minimeen plaie kogih of 5707 350 mm).

B The bevaling angls adjust: continueosly ror 137 Lo 50° w ool replac ng ang arks, The pressurg bae enil 2rd e pises 2upporling aeil cen by ae slod ie baighl
andd ane sappllcs wirh wslbde areiuatod ol

B M can be hooked 1o the pisca to be macained in edher 2 nonzontal or vertica: posdicr. ¥Whan usec with e tro lew, e mackie can be invertad in oreer 1o bevel the
Pt givke: el Th pliac g 1307h X aoe B Beaecls oo pessibln

B Easily allaches bo Iroflsy 1807

B inesrsan allows far creation of & dooble-giced brvel — ro aeed tootsts or fli Fervy matsrial

B Agsoamed s o dlisgasnhlos in sdcneels withog Wl wilhe g oooinug Samip o systes - DU gnelle: ce ncliony anjes s rodchineg: e weonkinn he:jhl

B Funclons as w slalicery ar g moveass 2lalion

B Marsage discount avsilable wher machire and talley Are purchazed thgether

Tzl dars

Wiorking ranges

iz, vl widlh (B} 15 rmim

hewal znile: 137 - B0Y infinitcly varka e
tuirkness shearrble matzriala: Faare & wn 4 mm

Engine: 1200°W £ 2800 rpan {35 médmin
Mlachine wohs: Yd kn

Dirransions: 530 % 385 = 880 mm

Manipulator 3D

B rgnlpolstor arodkles 5 simple, quick Sum she LU 15 of 1807 tor craats daokde-siced hove 5 X K Dl anorador 0s0s it necd 5 oana fe otae of reatacdal Ther 1z o
signifizznt fime =aving at work.

iy clamping syescm gliows maihing LS A5 ‘ﬁs-‘( ki Eanl disgssenbo o ‘:Usﬂ,m] wiliin e soscrds mithaol o aniy 0

the baveer LIZ |z jz floeting” o0 MANIPULATOR SD and cempensates unevenness of the faor

I".|1."'r\IIPI,_I| P.IIZ:}H LT iy CHEN mEnip Ehen wWih Ligwalnt

requirad Raight of machine can b= ze1 up by MANIPLLATOR 20 by it hano s

ravel = pm'.l'idad iy mAEalve whiealzs rountsd on tha CEMAGE

peozsibily o bevel w s MAMIPLIT ATCR 30 ar withayt

passibiily bouse he MANIFULATOR 30 ke slalivoary @ alion

" Chaflanadora UZ 15 (biselado méximo 15 mm)
&

B LZ1E cres bissles de soldady 1z, er planchas * neales. en oLzlguie: matensl que == puada cortas. nouso baro, acaro. hasia 85,0000bsdr? o SaKg'mm*;, acenc
incmidake e, latan, cofra y alum nio, Sorla bisckes doscs 374G host 1229067 (8 & 40mm; oo Spesssn anoun anche meima o alancha de 2-34" 570mm) ¥ ouna
Il minima e S-F8 (150m).

B O argul de bsclh se gjusla conlinaarmanlz de 15" o 50% 5 0 reemplécar nirgung pioea. e barra do prosion vl oo soporbe pucdzn neajesbar 2 allor.

S8 BUMPiEran con escslas gradualas visibles,

B Pugde caneclarse & & @icea @ maetaniedl v sed en posicitr Faisontal o vertical, A Gilizora con el eana, B mdguirg aues imeorlirge paca goder Biscls
el lackyinfesiar de la prancag, Ambos biseles W K son posihbles.

B il congxion Jel e g 1907

B Estz invarsicn parmits un biselado da dobla cara =~ nepsas dad dae girar matarizles peeados.

B Flmomaje o cesmcriaje 20 zequnides &1 necesdand de herramisntas con o sistema dnica de sujecdn —un elewador manual en el came pasa ajustas la macaing
a la alwra s frakaja,

B Funcinna comn estacida fijga o mévil

B Dissonita dad de gescucnlo an e cmbsalaje al comprar i maceing junco can el camo.

HEEDmn

I35tas Tacnings

Fenge ce frakajn

Anchura maxima de bisslado: anchc {83 10 mm

Al de higelaca: 154 RO0Y goetingg

Eepazar del material: de & a 40 nm

Feaardirnicrile: S0 W S ZED0 rpn A3UE mmin
Masc 94 Ky

Dimenstaneas: 0300 3 395 o BED mm

Manipulador 3D

B Flmanipilacor sermite @l give &aido ¢ simple ce 8 rdquing L en 80 paea lagren el hiselacs bilataral en formee: de X o BB oosraia no necesta la cria para
girarel matarizl 1o gue egnifica un gran ahoero dal tlemoo duraste el smba o,

El sistzrya Cnica, permize fijar la rmdquirs LZ 1h ¢ milver a-ssm=ra del manipulade: enunns segundos sin nssr heraniestas

Lar midgquinee WE 15 "Heda” eocl MANIPULADOR 20 compensanco s cosigoahdacs: ool giso

El MAMIPLLADOR 30 permite |z menipulacios fdeil oo ls maguing

Lz afirs requerida de la maguing 5= pueds ajusia por fedin del ecusipn de elevaniin

Ll meirniento o porrilen susdes mas zas insleadus eoel manipualador

Pesibilidzd de hiselar usardo el Manipliador o no

Pesikilicdz=d de user el Manipalade- 30 cores retacicr fja

E A EAEES

www. beveler.eu
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Anfasmaschine mit automatischen
Vorschub UZ 15 (Max. Fasenbreite 15mm)

B zur | lerstallung von Schwailkantan im Maschinsanbau, Kesselban. Apparatebau. Schiffsbau,
schweilBtech- nischer Lehrbereizh, Behdlerkao u.a.

B elne transportabde, kKompakte und 2ulEarst elstungefahlge SchwailGkantan'rasraschina mit
einer Leistung ais 15 mm Fasenbreite und stufenlos verstellbarem Fasenwinkel von 15" - 50°,

B Do derstellung dar Schwainaht erolgt durch Materialabzcherung mittzls gines
Abschernessers, Cas Funklionsaritzip ist seqar effizient und arbetet lawrubig und gerauscharm,

Universall sinsatzhar:
B Slaliondr oier mil Eiganvorschub an langan Slahiplallen. Die Maschine arbeilal sich selbslandig an
daer WerkstOckkarts artlang.
B Fur Slahl mil ginar Eugtes! okeil bis 7o B0kimme - auch tr roslfreie SlERle and Alurrinium.
Gai steigender Zugfestighait ces zu bearbeitanden Materiales ist die Mazanbreite zu reduz
izren bzw. muss die erdgitige Jel-Fasenbreite” ggf. in mehreren Atheitzgangen arstellt werden.

g it T ok | | MR,
[echrischo Cat

Max. Fasenbreite: 15 mm

Sorschulb: Can 3,5 memin.
Fazcnwinkel: 157 bis 50 stufcnlos
MalarialslErke: min G mrm bis mgs, 40 mim
Matarial Mindastareita: Toomm

Mit Handred auf WMaterialstarkes

schnell justieraar

Matarlal-Mindastifnge: 15D mim

Abschormossor: nachschicitbar

Perlorrlezislung: 280 % BLED HeY 1500 Well, 2300 rmin-1
Clekiri<: stavbgeschitzt, CC-konform

fake: L =430 mm. B — 400 mr. 5 — 820 mm
Zewichl: B4 kg

Die oben cenanntan Angaben sind abhirgig vom bearbeitatan
fdaterial und der Fasenbreite.
efarumiang
LIZ 1a, B0 W, sinsalzberail mil
1 Abschermesser Eco-Qualitil
1 Gabalschlbssal [0 Winkalverstatiung
1 Abziehwearkmaug zum Messermachzel
1 Satz Distanzacheiben® 0.5 1.0 2.0 mm
Badlanungsanletung
* Cas Abt-agmald beim Machschliff muss du-ch enizgrechondo
Dislanrzcheiben ausdgeadglichen werdan.

Manipulator 3D

sehvenkbar 1807, Unatanbaitan wardan durch  schwimmanda” Halterung ausgeglichsn.
W Unterfahrarkeit bei gerngster Flurhoke, dennoch sehr grolFer Hihermverstallberaich
B ABD" echwicnlczar iy Ober- Untoazcen nozwei Durchl&uicn
B einfacher Hahanausglaich
B Handsteusmng fir Maschinenbedie sung beim Uberkopf-Frisen

www.beveler.eu
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m Tools for bevelers
Tl

= of putter, Foo-Chiality (A MNr3137)
Prics athianlage Bel 3 pos uller, Ec
B Far beveler LIZ 15,

B Suitablo for stool, staivlcss stocl, brass. coppor and aluminism
B Resharping possible

Il iy {Arl.MrL 2

Cuttar, PAEMILUM-Gualiby ¢ArtMe 2736

B For bovolor LZ 15

B Titen coatad

B Suitable for steel, brass, copper And Aluminium
B Rcsharping possible

Cauttar, far alhers bevalers (Art Ne. 21238)

B Suitable for CEVISA CHPE, GHP12, 124

B Suitablo for stocl, staiqloss stocl

B Hesharping possible

e Herramientas para maquina biseladoras

Fresa cuttar ECO (At Nr, 2137)

Set de praei --'-'.-I'F-._'!i-'- 3 pEas cdttar, and - alalifytat M 2134y

o Para U215

B Parg tebajar agera al carbong, acero ineridakle, latan, colie y aluminic:
% Posibilidad da ractficala para alargar su durabifidac

l:f—s\.:j EHACTEST I:'i-i ii_l'.ﬂILI".'1 LAPL N 21 0

5 Pam W15

¥ HAccubicrta o fitanio

© Para trabajar acery al carbons y acens inoxidab e

W Posibilidacd de reclificaris parg alargar sudurabilickd

Frasadom pars ot baesfadoras-(Ar N #1:45]

B Pare hiseladoras Gavisa, modelas GHPA, CHF1E Y 1203
B Parz rrabajar acero al carbons ¥ acero ingxiclab o

B Posibilidad de rectificarla para alargar =0 durabilidad

- Abschermesser

1 -3tick Abschermasser, Eco-Clualitat | 2137)

f instiger Set, 2 Sick Abschame Eco-Dualitat (ALMr 2134)
B beslirmrrl fir LIZ 15,
B bearbeitung Stahl und Edclstahl

B maglich nachschlailan

Absahermesser, PREMILIM-Cluahtal (Al M 2136
B bestimmi far U2 15

B Titan hazschlehtuag fOr lAngares Labensdausy
B baarbeilung Mormal Slahl

B mdglich nachschlafen

Abscharmassar, 10r andere Fabrlkata (ArtMr 2135%
B beslimerd Hir CEVESA CHPS, CHP12, 1203

B bhoarboitung Mormal Stahbl

m maglich nachschlarfan

www.beveler.eu
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m Bevelling Machine UZ 20 (max. width of bevel 20 mm)

B Powerful, staticnary bovelling and deburring maching for the officicnt bowelling of flat stecl, platcs and grofile material,

B Foral varbon sieels, sesliran, alominiorm and Hghl melal 2 oys, non-lerroos melals dod all colldboe malerials.

B The feed permits bewve machin ng without tight camping of the werkpiece.

B The swivcling milling gaindle pormits a milling angle within @ contnuoaus range of 307 — 607

B RAegulzlion al lzed spead and cullicg Lool

B Chplizn to buy addificna accessaries such a milling devide for pipes. table exteasion left and rght (fomal 2880 mm) with adjustable sidestops [sft
and right

TachioEl dala

[l bavel width: acncarding ta tha angle gattings

Adjusting the bovel angla: SOt Bl

RAilliag head mator: thrae ghaze 3800, 3 kW

Speed of cuttar hoad: saiting (lrequaney catweartar; 1B0C-5000 ram

Enginc d splaccmaont: throo-phasc 380 Y, adjustable feariaton

Weirghil: 360 kg

Thickness of the materizl; 3 100 mim

Dimensicns: BO0 x 1200 x 1650 mm

e CHAFLANADORA UZ20 (biselado méaximo 20mm)

s

=

B Maguing de biselar eslacionans eficar para el bizelsdo de scern en plang, planchas y aadiles

B Paratodo gl acerc 8 carbono, aluminia, aleaciones de metales ligeros, metales no ferrosas v todo ips de matenal cortakle

B La etroallmentacidn parilte al bizalads sin necesldad de electricldad ar el lugar da trabajo

W El paberal de bizeladn, parmile un gjuste conlivus del angula de tresado enle 307600

¥ Reoulzcion g2 veloridan de slimentacion y de hepamienta de corte

0 Accesotios cpolonalas - mesa para bisslar tibos da didmstio 200-1000mm, lataral darecha e lzqularda pars plazas da gran langitd
itetal 2500Y con lopes en ambos lados. '

Drates (denlcos

ANy mexima e hissl sagun I6 setaanion de Anguln

Ajuste ol nouls da igatada: 30¢- GO

Tension: trifdsico SBOV S 3 KW

Fesn de la maguing; 6D Ko

Ezpasor dal matzrial: 3100 mm

Dimcnsicnos maguing: a0 % 1200 x 1620 mm

LT Al Mr. 25808 + 2RI08

www.beveler.eu
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Die Blechkanten-Abschragmaschine
(Anfasbreite max. 20mm)

B ztaticnbre Kantenfraze zum Anfasen von Piattan, Robren oder Sagmanten O manuall handelbare Teile

Technischa Datan

Leistungsaufnabime des Elcktrometers der Frasc: 3 KW

Crehzanl der Frése: Drehzahl 120:0-5000 Min.-1

Varscrubress ueg: Variator

Werkstlckmatorial: Stahl. Aluminium und scnstige Logicrungon
Schrigwinkel: 20 hiz G0*

Werkatlckdicke: 5100 mim

Ciesamigewichi: 350 kg

Abrmessangan: BOD o« 1200 x 1660 mim

www.beveler.eu
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E E""’ = = -
m Unique double sided beveler (max. width of bevel 62 mm)

The bevaler UZ 50 = vary afflcient. uniqua double sided beveling machine for steal, stalnless stell, HARDOX, DOMEX and aluminlum.
Auortalic lgeding, dulanatio leel speed adjusbmeaniwill inverler, O -1,20mdmin

high speed milling head with very resistant inserts, max, width of bevel 22 mm15%, 30mr'4s”

15-647 infinitely variable angle, withouwt replacing any pars

Mlzterial thicknass 7 — 70 mm

the electric circuit is enclosed in s dust proof box and iz equipped with all the safety devices necessary.

CE conformity daclaration

unique MANIPULATOR 3D manipulator provides a simpla quick turn UZ50 of 180" 10 croate double sided bowel X K. The operator docs not
need @ crane

o rotate the matznal. Thars i a sigeificant saving of wmaik tirme,

‘he unigua clamping system allows the machine LZ 30 10 92 assembled and disassambled [Cluick System) within g few secands without using
arry toals

B he baveler L7 50 is "finating” an MAMIPLI ATOR 30 and compensates the unevenness of the flaor or the deformations of the stesl plate.
B MAMIPULATOR 30 allows the aasy manipulat on with bevaler

B he reguirad height of the meching zan be sat op by RANIPULANSE 300 by it handie

B the movement of the maching is provided by massive whee s mounted on the camiane

B ho possibilicy to bowel with RARNIPULATOR 30 o withou

B tha passiility toousa the MANIPLULATOR 30 ke & stationary slation

B EQUIPMENT for bevelling amall flat ateal

B Equipment is intended for use with the mechine LIZ50

B With tho cquipment is machine LZ50 passible usc for grocossing emall workpiocos

B | ha maching UL50 maintans a continuously adjust tha baval angle betwaan 15-- &0~

Techqiral dats.

Material specifications: o bevellig carbon stesl, stanlass stall and alwmirmam
thicknoss of matorial: from 7tz 70 mm

minimym dimenzion of ma.erial: 200 < 100 « 7 mm, wilh aquipmanl far bevalling small flal sleal
maximum dimansion of material: urlimited

Enging millirg hoad: powor 4 000V 2 4005 3 phases £ 50 Hz

culing speed: 182,22 m!min

trilliag hazd: EE mim with 5 Inserts

Enginc adtomatic feoeding: 2w ocaging, aower 120 7 400 Y 73 phases / 50 Hz

sLlomaliz teed spaad adjusimenl wilh inverler 0-1,2 mémin, adjuslmenl depsnds or culling sondilicns
haching weaignt
UZ 50 1 MAMIPULATSR 30; 172 kg

ECQUIFMENT for bevelling amall {lat staal - Art. Nr. 15942

- EGUIFMENT for bevelling small flat steel
The table meountad on beveler in up side down position 4

.-r L T
L LR
Tachwzal data: il il [ : :
Table size; T % 200 mm 2 £
Wirking heigal: 414 mm
Weight feithout maching): 30 kg — ;
Smallest possibie size workpisss: 200 % 100 % 7 mim covd angle: WG s, bevel width (K]
bevel angle o 15-60- infinilely varsble 13508 lSndn kil
15 10mm  irecommended in 1 cut)
e 12, 7mm (recormmended in 2 cuts)
x5 16, 5mm {recommended in 2 cuts)
e 19.5mm {reconwmended in 2 cuis)
o 20.5mm (recarmmendsd in 2 cns)
Al 22mm  (recommendsd in 3 cws)
a5 28mmn (recormendsd in3 ons)
a0 Tvm (rsconenendsd in 3 cwls)
557 34 G (recommonded IS o)
B Himm  {recommended in 3 cuis)

Ak M 194 Arl M 1842
sel Equiprment lar small llat stesl

3 BEWELERS
I ONE
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T UNICA BISELADORA DE DOBLE CARA

e - wr i H
{maximo grosor de biselado 62mm)

. N Bizeladora UZ50 — muy eficiente, unica magquina de doble biselado para acero, inoxidable y aluminio, HARDOX, DOMEX.
E = o Alimentacian adiomatica, ajusta de la velacided de alimertacidn con variadzr, 01,.2rvmin
o z B Caberal de hisslado da alls velocidad con inserciones muy rasislanlas, hipolenisa maAzima da hisalada G2mmd1 &Y, S0mmidss
sl W Angulo varable de 15-607 siv tznor gue instalar mingUn accosoric ni cambiar ninguna picza
'"'l B Czpasorda matedal 7-70mm

B El vuadrs glécirics: esld prolegivo del polve mediznle und caja eyuipdds con lodos s disposilives de seguridad necesarios

B Declaracion do confzrmidad do ke CE

B Manipulador 30 - El manipulada: progarciena a la UZS2, una sencilla v ragida vuela de 1807 para realizar un bigelads de cobie cara o X K.

El pperario na tacesila al puents giia pacsa dicar al material. Lo gqua signilica uncirpertanta ahaia da tiampo de rabajs.
B El sistema de fijacion dnico, penmitz & la maguina LWZS0 ser montada v desmoniada {Ouics System) en pocos sagundos sin 2l usa de hema-
Hanias

B U250 queda susperdids enel MANIPULADOR 30 compensada [os desaveles de suelo v delormidades de la chapa

B MAMIPULADCE 30 parmita un facil manajo de la biseladara

B La allum requearida de |z rnéquin;—: nueda apslarse maropalmenla medianls g1 MAMIPLILADOR 20

B El desplazamientz ce la maquina se produce mediants las ruedas resisientes dei cama

B Posibilidad da biselado con o zin MANIPULADOR 30

B Pusitilidad da ullizar 2] MAMIPULADOR 30, aomo esiacon liz

B EQUIRPAMIENTD para blselade de chapa de peguefias dimenslones

B El equipamiento esta disefaco para su usg en e UZE0

W Estz cquipamicnte, acmmite ol uzo de la UZ50, para ol trabajo con piczas de peguefias dimensicnes

B La U250 mantiena un ajusta continuo del dngula de bisal ertra 13° - BO°

Datos tEonioos

Especificaciones del matorial: para tisclado de accro al carbore, incxidable ¥ aluminia
Cirneor del materizl: entra 7y 70 mm

Dimensicnas minimas dal matenal: 200 % 163 = 7 mm con gl aqu pamients especifico
Maximas dirnensicnas dal matarial: ilirnitada

Motor de cabezal de hiselar; potercia 4000 W /400 Y 2 fases S 50 Hz

“alsaidad a aorte: THE.R2 m'min

Cabezal de bisclado: diarmn. B: mm con 5 inscrios

Metor de alimentacizo automatiza: #a motar, potencia 120 W 400 Y ¢ 3 fasas f 50 Hr

Afuste de lavelocidad del afimeartadar
Con convertidar do avance doe 0-1.2 mémin. dependicnee del matcrial a biscar
Pesn de la magquing: LIZ50 — MANIPLILADOR 30: 175 K

EQUIFAMIENTO para hiselado de chapa de pequenas dimensiones
La mesa se morld gr la biseladarg en posicion invarsa

[Catos Eenicos

Medidas da 1A mesa: FON 200 m

Altura de rasajo: 514 mim

Pozo (zin la macuinz): 30 kg

Tamano minimo Jde fas piesas: 200 x 100 £ ¥ mm
Angula da biselada a: 18* BL' sin ezcalones

Art. Mr. 1841
et

3 BEVELERS
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Anfasmaschine mit automatischen
Vorschub UZ 50 (Max. Fasenbreite 62 mm)

Elnzigartigs Anfasmasching UZ 50 mit Auto - Yorschub , fir Baustahlen, Hochfestem Stahlan, Edelstahlen. HARDOX, DOMEX, Aluminium.
ragallarar, automatizeher Vorscaub, sinstallbar nach derm Materiallestighkeait

Hoochpescawindigkeitsiraskopf mit sehr robusten Wandeplatien

Srufcnlose Winkelcinstollung 15-60

Mater alstarks 7-70 mim

Spéne dichl Schalsehran

CE Erklaning

IN OME

4
{ra
=
!
oy

3

Einzigariiges MANIPUPLATOR 30 - X, K Nihte — Bearbeitung der Materialober und Unterseite, Sie brauchen nicht das
Material umdrehen sondern Sie drehen die Maschine um 180 Grad auf dem Manipulator um

Sic breuchen keinen Kran fir Umzrchurng des Maicrial, Sic drehen ror dic Masching um. Siz sparea drastisch Arbeoitszeit
Einzigartiges 2 0 Syatam - Dewedgung in allen Achsen, Die Anfasmasch ne kann aul dem material sehr leicht _swimnmean”
Einrigrliges Guicc Syslem fir Anschluss und Askuppeiong der Anfasmaschine, Die Avfssmasching kaan ghne Manipulalor aut
dem Materal lavfen, z.B. wenn Sie Bodenunebenhaiten habsan.

Sei kiinnen mit oder chne Manipulator 30 arbeisen

Manipulator 30 ist auch dic Station

Manipulatar 5 D hat 4 Rdder fir ainfacha Bewsglng auf der |alle

Tachrizche Dabar

hax. Fasenbraita: B2 ram cbai 158%) 80 rim (bei 457
Varschub: ca.0- 1,2 m/min.

Fasarwinkal: 15 his B0° stulanios varstalibar
hateralstark: min. ¥ mm bis z2u max. 70 mm
hialergl-M noeslbeaila: 100

hatedal-k noesti@nge: 200 mim

Motodcistang Fraskopf: 4000 W, 380, 50480 Hz

M otorgistung Antriab: 7 Wintpran, 120 W, 380, S0EOH?
Elalktrik: slaubgeschotet, CE-kan'orm
Gowicht: 175 kg ikl XT Mohkilcm Hubtisch)

D oben genarnlen Angaben sind abndnniq voem bearbeilelen
Materal und dar Fasenbra te.

Elnzigartigas Tlseh Art. Mr. 1842 10r klalne Stablbdnder - mit dissem Tlech bakommen Sle statiandrs Anlage
fir handelbare Teile

EinFigarligeas Tisch mpnlieran Sie auf Maschine. Die Maschine drehen Sie vor dam Maonlzge urm 180 Girard 1m
Tisch Grasse 700 % 200 mm

Arbeitshdhc 914 mim

Gewichl cling Masching und Maripu slor 30 ko

Crer kleinsts Matenal fir Bearbeituag ist 200 x 100 = 7 mm

Winkalm&glichkaiter 15 - 60 Graz

3D adaptive system

3 BEVELERS
N ONE

Art. N 1819
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POPTAVKOVY FORMULAR UKOSOVANI
INQUIRE FORM BEVELING

ANFRAGE FORMULAR ANFASEN
FORMULAIRE CHANFREINEUSES
FORMULARIO CHAFLANADORAS

?

firma/capanyf
firmaffArmeffirma
P THApka:

KoHTakTHoS nMug/
kontaktni osoba/
contact person)
ansprechpartner/
personne/persona
te contacto;

?teiefom’
TenedioH:

: email
AOFEC ANERTPOHHCEA
1Y =0

SAMNPOC HA OBOPYAOBAHWUE

?TYF-‘ UKDSU/TYPE OF BEVEL/ FASENVERLAUF/ CHANFREIN, ANCHURA / TUM ©ACKN

=il il==licuil-—a =]

ASFSC SNETPORHGH NOYTH

?F'DPIS ZPRACOVAVANEHO MATERIALU/MATERIAL/WERKSTOFFBEZEICHNUMG/MATERIEL/MATERIAL /

EWa MATEPHANA

FOSS
SERALTTAREHL
METERLALY
METLCRIALS

WERKSTOFFBEZEICHN MG/

MATERTEL.."MATERTAL
B L RS TFPIAAA

R (kgfmm2;

MAYK. ROGZMER
FATERLALLLY
MAY, DIMEMSION
OF MATCRIALY
MAK. MATERIAL
HASSES

MAK . MATERTELS
MAK, MAI ERIALY
MAKC.PASMEP
SAFOTORKA

peelrsteol fskahlfacero
carbcenars’ Cran

nered slainlissloe
cdolskanlfinoxfacero

inatacahief Hepxagemiuas

CTEkR

Aluriniumy AnHMHHKE
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NKO MACHINES
producer of bevelling machines
N.KO spol.sr. 0.
aMemher of Richtr Group
Taborska 398/22

S ‘z 293 01, Mlada Boleslav

Czech republic

z l i E tel.:+420 326 772 001

fax:+420 326 774 279

Webs:
www.beveler.eu ; www.bevellingmachine.eu ; www.bevellingmachines.e
Orders and demands send to nko@nko.cz

NKO MACHINES
fabricante de sistemas de biselado de alta eficacia
H.KO spol.sr. 0,
a Member of Richtr Group
Taborska 398/22
293 01 Milada Boleslav
Czech republic

tel.:+420 326 772 001

fax:+420 326 774 279 ﬁ

exiracto del Registro Mercantil del Tribunal Mercantil Regional de Praga,
tomo C, inscripcion 75712 DUNS 495075462

webs:
www bevelereu ; www.bevellingmachine.eu; www.bevellingmachines.eu
Pedidos ¥ consultas en nko@nko.cz

NKO MACHINES
Anfasmaschinen Hersteller
MN.KO spol.s r.o.

a Member of Richtr Group
Taborska 398722
293 01 Mlada Boleslav
Czech republic

_ tel.:+420 326 772 001

fax:i+420 326 774 278

Webseiten:
www.beveler.eu ; www.bevellingmachine.eu ; www.bevellingmachines.eu
Bestellen und senden Nachfrage nko&@nko.cz
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